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1. Wstep

1.2 Przedmiot instrukeji

Instrukcja zawiera informacije dotyczqce kryteriow oceny wizualnej powierzchni, uwzgledniajge wymagania krajowe,
europeijskie oraz wytyczne systemodawcdw i producentow ocenianych konstrukgji.

1.2 Zakres zastosowania

Instrukcja odnosi sie do ponizszych rodzajow powierzchni i potgczen:
* powierzchni lakierowanych,

* powierzchni okleinowanych,

* powierzchni anodowanych,

* profili ekstrudowanych systemodawcow,

* profili stalowych i aluminiowych wraz z ich powierzchniami,

* profili drewnianych wraz z ich powierzchniami,

* przeszklonych powierzchni przezroczystych (szyb pojedynczych i zespolonych),
* polfgczen zgrzewanych narozy PVC,

* potqczen narozy aluminiowych,

* potfgczen narozy drewnianych,

* polgczen elementéw dodatkowych (poszerzen, fgcznikéw, profili gtéwnych i dodatkowych).

1.3 Zakres wystepowania w produktach

Rodzaje powierzchni opisane w punkcie 1.2 wystepuja w produktach firmy Eko-Okna S.A.

2. Kryteria oceny

Oceny nalezy dokonywaé, patrzqge na badang powierzchnie pod kagtem 90° w pionie, z odlegtosci okreslonej w tabeli
nr 1. Kontrole przeprowadza sie nieuzbrojonym okiem na zamknigtych wyrobach (gotowych, wyprodukowanych) lub
na potprodukiach, w naturalnym $wietle dziennym, jednak nie w miejscu bezposrednio nastonecznionym.

Podczas badania nie wolno korzystaé z urzqdzen powiekszajgcych ani zrédef infensywnego $wiatta
(np. lamp halogenowych, latarek). Badana powierzchnia musi by¢ catkowicie czysta i sucha.

2.1 Sposéb przeprowadzenia kontroli wzrokowej

Rysunek okreslajgey pozycje do oceny wizualne;

2.2 Kryteria oceny réznych rodzajéw powierzchni

Odleglosci od kontrolowanej probki w zaleznosci od powierzchni i wyrobu




Rodza] powierzchni /polaczenia | ProfiePvC | BO™ | pramy segmentowe | Wyroby aluminiowe | Wyroby drewniane |  Ogrodzenia
Lakierowane Tm Tm Tm Tm Tm 2m
Okleinowane Im Im Tm Im Tm 2m
Anodowane Tm Tm Tm Tm Tm 2m

Profile ekstrudowane PVC Im Im Tm Im Im 2m
Profile stalowe i aluminiowe Im Tm Im Im Tm 2m
Profile drewniane Im Im Tm Im Tm 2m
Powierzchnie przeszklone 2m 2m 2m 2m 2m 2m
Potgczenia narozy PVC I'm Tm Tm Tm Tm 2m
Potqczenia narozy aluminium Tm Tm Tm Tm Tm 2m
Potqczenia narozy drewniane Tm Tm Tm Tm Tm 2m

2.2.1 Powierzchnie lakierowane

Ocenie podlegaijq powierzchnie (danego ocenianego elementu) istotne z punkiu widzenia aspekiu
wizualnego lub uzytecznosci produku.

Do oceny kwalifikujg sie przypadki takie jak:
niedomalowanie, odpryski, wirgcenia, pecherze, brak przyczepnosci farby, zmiany koloru, nadmierme zmatowienie
powtoki lakierowanej, nadmiera chropowato$¢, zaciek, zadrapania. Powloka powinna mieé réwnomierny kolor

i potysk.

Dopuszcza sie ocene wzrokowq, przy czym potysk powinien by¢ poréwnywalny pod tym samym kgtem
z probkg referencying.

Usfojenie drewna nie podlega ocenie wizualnei.

Zamontowanie stolarki drewnianej przed wykonaniem tzw. prac mokrych (np. wylewki)
nie podlega ocenie wizualne;.

Do weryfikacji kolorow nalezy stosowa¢ wylgeznie wzornik palety RAL Réznice kolorystyczne bedq oceniane
za pomocg wspomnianego wzomika oraz zgodnie z wytycznymi ponizszych norm:

* PN-ENISO 3668:2002 - Farby i lakiery — Wzrokowe poréwnywanie
* PN-ISO 7724:2003 - Farby i lakiery — Kolorymetria — Czesci 1-3

* PN-ENISO 11664:2011 - Kolorymetria — Czesci 1-5




2.2.2 Powierzchnie anodowo-cynkowe

Ocenie podlegaijq powierzchnie istotne z punkiu widzenia aspekiu wizualnego lub uzytecznosci produkiu. Ocenie nie
podlega nalot wystepujacy na elementach, powstaty wskutek sktadowania lub eksploatacji w warunkach diugotrwatego
zawilgocenia.

Nie podlegajq ocenie uszkodzenia spowodowane ekstremalnymi zjawiskami naturalnymi, kontaktem z agresywnym
srodowiskiem ani dziataniem czynnikéw zewnetrznych, takich jak sole, fugi czy kwasy.

Barwa powtoki tlenkowej na aluminium zalezy od rodzaju materiatu wejsciowego. Wptyw majqg tu rodzaj i zawarto$e
skfadnikow stopowych w materiale, a takze warunki ofrzymywania wyrobu. Najbardziej jednorodne powtoki otrzymywane
sq z materiatéw, kidre byly mechanicznie deformowane lub poddane homogenizaciji temperaturowej. Zastosowanie
materiatéw wysokostopowych powoduje, ze powloki stajq sie szare. Niewlasciwa homogenizacja stopow sprzyja
powstawaniu plam o réznym zabarwieniu na powierzchni.

2.2.3 Przeszklenia

Ocenie wizualnej podlegajq przeszklenia, szyby oraz wypetnienia szybowe,
zgodnie z punktem ,Ocena wzrokowa” w dokumencie Kryteria Oceny Jakosciowej Szyb Zespolonych.

Petny dokument Kryteria Oceny Jakosciowej Szyb Zespolonych jest dostepny na stronie:

Dokument dostepny na stronie internetowej:

Kryteria Oceny Jakosciowej Szyb Zespolonych.

Adres URL do recznego wpisania:

http:/ /li.eko.eu/kryteria-oceny-szyb-zespolonych

Przeszklenia nalezy sprawdzié¢ réwniez w odniesieniu do ponizszych punkitéw:

* Budowy szyby zespolone;

* Zasfosowania szyb specjalnych

*  Oznaczenia szyb zespolonych

*  Ocena wzrokowa

*  Ocena wykonania ramek dystansowych

*  Ocena wykonania szproséw wewngtrzszybowych

Zjawiska fizyczne wystepujace w szybach (Wylgczone z oceny jakosciowo-wizualnej):

* Ugiecie szkta - znieksztatcenie odbicia obrazu

* Kondensacjo wilgoci na powierzchni szyb

* Zjawisko zmiennej zwilzalnosci na powierzchni szkta
*  Odchylenie barwy - barwa wiasna

*  Pekanie szkia

* Zjawiska na szkle hartowanym
(anizotropowosé, falistoé¢ od watkow, odbicie watkéw, spontaniczne pekanie szkia)




2.2.4 Powierzchnie okleinowane

Ocenie podlegajg powierzchnie istoine ze wzgledu na aspekt wizualny lub uzytkowy produktu. Do oceny kwalifikujq sie
przypadki wirgcen, pecherzy, odchodzqgcej okleiny, wgniecen oraz nadmiernego zmatowienia powtoki okleinowane;.
Ocenie nie podlegajg ciemne powierzchnie zmatowione lub przebarwione w wyniku montazu w miejscach silnie
nasfonecznionych.

2.2.5 Surowe powierzchnie aluminiowe

Niezabezpieczone fabrycznie krawedzie cigcia lub wykonane w trakcie montazu (krawedzie otwordw itp.), znajdujgce
sie w odlegtosci do 5 mm od linii ciecia, sq wytqczone z oceny. Ocenie nie podlegajqg elementy aluminiowe, na ktérych
wady powstafe w trakcie uzytkowania nie przekroczq 0,5% powierzchni catkowitej. Utrata potysku nastepuje wprost
proporcjonalnie do ekspozycii na sforice; mozliwe jest wystepowanie plam i przebarwien (nie podlegajg ocenie).

2.2.6 Przeszklone powierzchnie

Dopuszczalne jest skraplanie pary wodnej, pojawiajgce sie na zewnetrznych powierzchniach pakietéw szybowych,
zwréconych zardwno do wnetrza pomieszczenia, jok i na zewnatrz budynku. Jest to naturalne zjawisko wystepujqce
przy podwyzszonej wilgomosci powietrza i temperaturze szkla nizszej od otaczajgcego powietrza (tzw. punkt rosy).

Nie dopuszcza sie deformaciji przeszklen polegajgcej na wklestosci lub wypuktoéci powierzchni wigkszej niz 10 mm.

Dopuszcza sie obecno$¢ zabrudzen w przestrzeni miedzyszybowe.

2.2.7 Ocena wizualna stolarki otworowej

Ocene wizualng stolarki nalezy dokonywa¢ zgodnie z podziatem na wyznaczone ptaszczyzny obserwacii,
uwzgledniajgc okreslony poziom znaczenia. Podziaty przedstawiono w tabeli ponizej. Elementy konstrukcii, kiore sg
niewidoczne po wykonaniu montazu, nie podlegajq ocenie wizualne;.

Okreélenie znaczenia poszczegélnych ptaszczyzn

Ptaszczyzna , A”

Ptaszczyzna , B”

Ptaszczyzna ,,C”

Wysoka istoinos¢ ocenianej powierzchni,
strona reprezentatywna konstrukeii.

Przecietna istofno$¢ ocenianej powierzchni,
strona reprezentatywna
(duza zalezno$¢ od miejsca montazu)

Niska wartoé¢ oceny wizualnej
- ograniczona reprezentatywno$é
ocenianych plaszczyzn konstrukciji.

Ptaszczyzna ,, A”

Ptaszczyzna , B”

Ptaszczyzna ,, C”

Plaszczyzna wewnetrzna

Plaszczyzna zewnetrzna

Obszar rdzeni profili miejsce montazu oku

Ocene nalezy przeprowadzad przy
zamknietej i zamontowanej konstrukcii,
po usunieciu zabrudzern montazowych.

Ocenie podlegaia:

- polqczenia zgrzewane,
- plaszczyzny profili,
- szyby,
- widoczne elementy oku¢,

- klamki.

Ocene nalezy przeprowadza¢ po zamonto-

waniu konstrukeji i usunigciu zabrudzen
montazowych.

Ocenie podlegaija:
- polqczenia zgrzewane,
- plaszezyzny profili,
- szyby,
- otwory technologiczne zewnetrzne

Ocene nalezy przeprowadzi¢ przy otwartej
konstrukeji, w jej skfad wchodza:

Ocenie podlegaja:

- pofqczenia zgrzewane w czesci rdzeni,
- elementy oku¢,
- otwory technologiczne wewnetrzne




Dopuszczalne wady powierzchni przy ocenie wizualnej z odlegtosci 1 metra

Ptaszczyzna oA »B” »C”
Uszkodzenia Drobne uszkodzenia punktowe: Drobne uszkodzenia punktowe: Drobne uszkodzenia punktowe:
mechaniczne nie przekraczajgce 1 mm na nie przekraczajgce 2 mm na nie przekraczajgce 2 mm na
odcinku 1 m.b. — maksymalnie 2 odcinku 1 m.b. - maksymalnie 4 odcinku 1 m.b. - maksymalnie 6

Waniecenie Dopuszczalne, jesli sq wyczuwalne, | Dopuszczalne, jesli sq wyczuwalne, | Dopuszczalne, jedli sq wyczuwalne,

wgzdfuzne ale niewidoczne oraz nie posiadajg | ale niewidoczne oraz nie posiadajq | ale niewidoczne oraz nie posiadajq

ostrych krawedzi ostrych krawedzi ostrych krawedzi
Wiopienia O wymiarze < 1 mm — maksymalnie | O wymiarze <2 mm - maksymalnie | O wymiarze < 3 mm - maksymalnie
P 2 na odcinku 1 m.b 4 na odcinku 1 m.b. 6 na odcinku 1 m.b
. O wymiarze < 1 mm - maksymalnie | O wymiarze < 1 mm - maksymalnie
Zgrub Nie dot
grublenia 2 na odcinku 1 m.b. 2 na odcinku 1 m.b. e dolyezy

Dodatkowo, spasowanie pofqgczen i poszerzen ram pozwala na tolerancje dopasowania profili dodatkowych
wynoszacq 1 mm na 1 m, a takze odchylenia z tego wynikajgce. Jesli dopuszczalna tolerancja nie wptywa na
funkcjonalnosé stolarki, nie podlega ocenie.

Wiszystkie konstrukcje specjalne, wymagaijace niestandardowej obrobki, tokie jak modele, fuki czy okna kgtowe,
powinny by¢ oceniane w pierwszej kolejnosci pod kgtem funkcjonalnosci, a nastepnie estetyki wykonania i jakosci
potgczen.

Listwy przyszybowe oraz zjawisko rozszerzalnoici cieplnej, zwane efektem soczewki, sq naturalng cechg wszystkich
materiatéw. Zjawiska tego nie da sie catkowicie wyeliminowag, jednak mozna zminimalizowa¢ jego skale. Zgodnie
z normq europejskg EN 12608, dopuszczalna zmiana diugosci profili PVYC spowodowana réznicami temperatur
wynosi maksymalnie 0,4% (np. 1000 mm x 0,4% = 4 mm). W zwiqzku z tym okna nalezy zawsze przechowywaé
w zacienionych miejscach i usuwa¢ folie zabezpieczajgcq palete natychmiost po dostawie, aby unikng¢ efektu
szklarniowego. Nalezy réwniez pamietad, ze uszkodzenia wynikajgce z nieprawidtowego przechowywania przez
klienta nie podlegajg gwarancii.

2.2.7.1 Ocena funkcjonalnosci zamontowanej konstrukgiji

Ocene nalezy przeprowadzaé po zamontowaniu konstrukgji. Celem jej wykonania jest potwierdzenie poprawnosci
funkcjonowania i montazu poszczegélnych elementow oku¢, takich jak alarmy, zaczepy, kosci antywywazeniowe czy
zawiasy. Dopuszczalne sq odchytki od prostoliniowosci oraz wymiardw, kiére nie majqg wpltywu na funkcjonowanie
konstrukgii.

2.2.7.2 Odchytki prostoliniowosci profili PVC
Dopuszcza sie wystepowanie odchytek od prostoliniowosci, jezeli:

* nie powodujq pogorszenia (obnizenia) pozioméw i klas deklarowanych wiasciwosci uzytkowych,

* nie wplywajq negatywnie na funkcjonalnosé (np. ocieranie, haczenie), z wyjatkiem $lizgéw, podnosnikéw
i innych elementéw wspomagaijqcych,

* moment potrzebny do zaryglowania oku¢ nie przekracza wartosci 10 Nm
(dozwolona jest regulacja okué oraz ewentualna wymiana elementéw zamykajgeych).

W pozostatych przypadkach nalezy stosowad norme PN-EN 12608.

2.2.7.3 Poprawki wykonywane przez osobe uprawnionqg

Osoba posiadajgca odpowiedniq wiedze i przeszkolenie moze usuwadé niekiére wady powierzchniowe, takie jak
uszkodzenia mechaniczne, wgniecenia czy wady okleiny, stosujgc w tym celu odpowiednie narzedzia i $rodki




czyszczqce. Poprawnie przeprowadzona naprawa nie wplywa negatywnie na wartoéci termiczne ani frwato$¢ profili.
Sposdb usuwania ewentualnych wad pozostaje wylgcznie w gestii producenta.

2.2.7.4 Ocena pofqczen zgrzewanych profili - Zgrzewy typu V-SUPER, V-PERFECT, HFL

Niezaleznie od zastosowanego rodzaju potgczenia zgrzewanego, podczas prowadzenia oceny wizualnej nalezy
zawsze kierowac sie zasadami opisanymi w punkcie 2.1 Sposéb przeprowadzenia kontroli wzrokowej, oraz Tabeli nr
1 - Odlegfosci od kontrolowanej probki w zaleznosci od powierzchni i wyrobu majge réwniez na uwadze poziomy
znaczen poszczegdlnych ptaszczyzn oraz dopuszczalne wady powierzchni przy ocenie wizualne;.

Potgczenia zgrzewane typu V-PERFEC

Zastosowanie tego typu zgrzewu sprawia, ze z obszaru faczenia nie wyptywa nadmiar materiatu, co nazywane jest metodg
,bezwyptywkowq". Gladka powierzchnia zgrzewu uzyskiwana jest dzigki specjalnym stemplom, ktére zagniatajq folie,
nie powodujqc jej mechanicznej obrobki. Ponizej przedstawiono przyktady poprawnie oraz niepoprawnie wykonanych
zgrzewow.

Zgrzewy poprawne
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Potgczenia zgrzewane typu V-SUPER

Zgrzew wykonany w technologii V-Super charakteryzuje sie wystepowaniem rowka na zewnetrznej i wewnetrzne;
plaszczyznie zgrzewu. W odréznieniu od metody V-perfect, rowek jest wykonywany za pomocqg specjalnego
narzedzia obrébczego, co oznacza, ze w tym przypadku nastepuje mechaniczna obrébka pofgczenia zgrzewanego.
Ponizej przedstawiono przyktady poprawnie oraz niepoprawnie wykonanych zgrzewdw.

Zgrzewy poprawne

Zgrzewy niepoprawne




Potgczenia zgrzewane typu HFL

Cechq charakterystyczng tego zgrzewu jest sposéb wykonania narozy ramy i skrzydta, gdzie linia zgrzewu znajduje
sie pod katem Q0°. Metoda ta stosowana jest tylko w czesci zewnetrznej konstrukcii.

Zgrzewy poprawne

Zgrzewy niepoprawne




Aluminium

Potqczenia narozy oraz jako$¢ ich wykonania nalezy sprawdzié¢ w odniesieniu do:
* jednolitej gtadkiej powierzchni fgczenia,

* zlicowania zaci$nietych narozy bez widocznych szczelin na tgczeniu
(Szczelina pomiedzy profilami nie przekracza 0,5 mm).

* zmierzenia elementow (diugosé, szeroko$é, przekginal,
Dodatkowo
* odpowiedniej i zgodnej diugosci tgczonych profili,
* braku uszkodzen mechanicznych,

* wykonania zgodnie z katalogiem montazowym systemodawcy,

* zanieczyszczen z kleju.

Polgczenia stalowe

Potqczenia narozy oraz jako$¢ ich wykonania nalezy sprawdzié w odniesieniu do:
* zmierzenia wymiaréw elementu (sprawdzi¢ dfugosé i szeroko$¢ oraz przekatng),
* sprawdzenia uszkodzen mechanicznych (zadrapania, podtopienial,

* jednolitej, gladkiej powierzchni pofgczenia spawanego,

* braku uszkodzen w écianach zewnetrznych profilu.

Potqczenia drewniane

Pofqczenia narozy oraz jako$é ich wykonania nalezy sprawdzié w odniesieniu do:
* zmierzenia wymiaréw elementu (sprawdzi¢ dfugosé i szeroko$¢ oraz przekatng),
* esfetyki tgczenia narozy,

* jakosci skrecenia fgczenia narozy,

* pozostafosci po tgczeniu (klej),

Dodatkowo
* odpowiedniej i zgodnej diugosci tgczonych profili,
* braku uszkodzen mechanicznych,
* wykonania zgodnie z katalogiem montazowym systemodawcy,

* zanieczyszczen z klejy,

3. Dopuszczalne odchylenia

3.1 Powierzchnie lakierowane

Dopuszcza sie jedno wirgcenie — wade punktowq o $rednicy do 1 mm na 2 mb panela. W przypadku zavwazenia
wady nalezy jq zmierzy¢ za pomocq odpowiedniego urzqdzenia pomiarowego (podziatka milimetrowa,/miara).
Dopuszcza sie wystepowanie roznic kolorow elementow réznego materiatu lub wykonanych inng technologia.
Dopuszcza sie wystepowanie roznic odcieni koloréw elementéw lakierowanych w réznych partiach produkeyinych.




W przypadku, gdy nowy produki montowany jest w poblizu zamontowanego wczeséniej dopuszcza sie réznice
w strukturze, w kolorze, w odcieniu oraz potysku paneli. Powierzchnie niewidoczne przy zamknietym wyrobie mogg
sie r6zni¢ od powierzchni widocznych. Kolor powfoki lakierniczej profili nalezy poréwnywaé wzrokowo z kolorem
powlfoki probki referencyinej (w cieniu, pod tym samym kgtem co materiat oceniany). W przypadku watpliwosci
przeprowadzi¢ ocene koloru wg normy ISO 7724. Nie dotyczy to powltok z efektem metalicznym.

3.2 Powierzchnie okleinowane

W przypadku zauwazenia wady ( pecherzyki powietrza, wirgcenia, zgrubienia efc. ) nalezy jg zmierzy¢ za pomocq
odpowiedniego urzgdzenia pomiarowego (podziatka milimetrowa/miara). Dopuszcza sie  wystepowanie
nieznacznych réznic kolorystycznych w powfokach okleinowanych w obszarze tego samego wzoru okleiny. Ze
wzgledu na swojq specyfike oraz sposéb umieszczenia sfojow kolory drewnopodobne mogg wykazywadé réznice
w strukturze. Nie dopuszcza sie na gtadkich okleinach zadnych wad powierzchni widocznych. W' przypadku, gdy
nowy wyréb montowany jest w poblizu zamontowanego wczeéniej, dopuszcza sie réznice w strukiurze,
kolorze, odcieniu oraz potysku powierzchni. Powierzchnie niewidoczne przy zamknietym wyrobie mogq sie
rozni¢ od powierzchni widocznych. Ocene powierzchni prosze dokona¢ w odniesieniu do tabeli nr. 2 Wyznaczenie
plaszczyzn oceny.

3.3 Powierzchnie anodowo - cynkowe

Dopuszczalne jest skraplanie pary wodnej, pojawiajqce sie na zewnetrznych powierzchniach pakietéw szybowych,
zwréconych zardwno do wnetrza pomieszczenia, jok i na zewnagtrz budynku. Jest to naturalne zjawisko wystepujgce
przy podwyzszonej wilgomosci powietrza i temperaturze szkla nizszej od otaczajgcego powietrza (tzw. punkt rosy).

Nie dopuszcza sie deformacii przeszklen polegajacej na wklestosci lub wypuktosci powierzchni wigkszej niz 10 mm.
Dopuszcza sie obecnos¢ zabrudzen w przestrzeni miedzyszybowe;.

3.4 Surowe powierzchnie aluminiowe

Dopuszcza sie niezabezpieczone fabrycznie krawedzie ciecia lub wykonane w trakcie montazu (koncéwki linek,
krawedzie otwordw itp.) w odlegfosci do 5 mm od linii ciecia sq wylgczone z oceny. Ocenie nie podlegajq elementy
cynkowane, na ktérych wady powstate w trakcie uzytkowania nie przekraczajg 0,5% powierzchni catkowite;.
Utrata potysku nastepuje wprost proporcionalnie do ekspozyciji stonecznej, dopuszczalne jest wystepowanie plam
i przebarwien.

3.5 Przeszklone powierzchnie

Dopuszczalne jest skraplanie pary wodnej, pojawiajqce sie na zewnetrznych powierzchniach pakietéw szybowych
zwréconych zardwno do wnetrza pomieszezenia jak i na zewnagtrz budynku. Jest to naturalnym zjawiskiem
wystepujgcym przy podwyzszonej wilgomosci powietrza i temperaturze szkla nizszej od ofaczajgcego powietrza (tzw.
punkt rosy). W przypadku pakietéw szybowych PMMA dopuszczalne jest parowanie wewngtrz przeszklenia.
Pochtanianie wilgoci z powietrza wynika z szeregu czynnikéw iich kombinacji. Gtéwnym powodem jest dyfuzja wilgoci
(przenikanie wilgoci) wywotana cisnieniem, wilgotnosciq powietrza, temperaturg oraz punktem kondensacii.
Proces jest dopuszczony jako wystepowanie, jest natomiast wytgczony z oceny jakosciowe| przeszklen.

Wady w przeszkleniach okreslamy i definivjemy jako:

Wady krawedzi

Zewnetrzne plytkie uszkodzenia krawedzi lub ztamania konchoidalne, kidre nie wptywaijg na wytrzymatosé szkia
i ki¢re nie wystajq poza szerokos¢ uszczelki krawedziowej sq dopuszczalne. Dopuszczalne sq wewnetrzne peknigcia
konchoidalne bez luznych odfamkow, kidre sq wypetiane przez szczeliwo.

Btad punktowy

Sferyczne lub poétsferyczne zaburzenia przezroczystosci patrzae przez szkio Uwaga do wpisu:
Moze to by¢ wirgcenie stafe, inkluzja gazowa, dziurka w powtoce lub wada punktowa w szkle laminowanym.




Btgd punktowy

Sferyczne lub pétsferyczne zaburzenia przezroczystoéci patrzqe przez szkio Uwaga do wpisu: Moze to byé wirgcenie
state, inkluzja gazowa, dziurka w powtoce lub wada punktowa w szkle laminowanym.

Aureola

Obszar lokalnie znieksztatcony, zazwyczaj wokét defekiu punkiu, gdy defekt jest zawarty w szybie.

Zabrudzenie

Pozostatosé na powierzchni szyby, zaburzajgca widok przez szybe w postaci plam , smug czy przebarwien.

Btedy liniowe/rozszerzone

Ubytki, kiére mogag znajdowac sie na lub w szkle, w postaci osadéw, sladéw lub zadrapan, kiére zajmuig pasmo po
dfugosci na powierzchni szyby.

Plama

Wada wieksza niz wada punktowa, czesto o nieregularmym ksztalcie, czedciowo o strukiurze cetkowane;.

Grupa defektéw

Nagromadzenie bardzo matych defekiéw dajgeych wrazenie plam.

Nieréwna krawedz

Wady, kiére mogg wystapi¢ na krawedzi kawatka o rozmiarze cigcia w postaci technologicznych proceséw ciecia
i powstajgeych przy tym ubytkdw i/lub skosow.

Pekniecia

Ostro zakonczone szczeliny lub pekniecia przebiegojgce przez szkto od obrzeza.

Zmarszczki

Znieksztalcenia wystepujgce w miedzy warstwie (folii w szkle laminowanym) po wyprodukowaniu, jako widoczne

zaktadki.

Smugi

Zniekszfatcenia powstate w miedzy warstwie (folii w szkle laminowanym) wywofane wadami procesu produkeyinego
miedzy warstwy, kiére uwidaczniajq sie po wyprodukowaniu lub zacieki bedgce efektem nie do mycia szkia.

Zabrudzenia ramek

Dopuszcza sie smugi i zabrudzenia ramek niewidocznych z odlegfosci 2m. Dopuszcza sie wycieki butylu do wewngfrz
komér do 2 hmm, wg. praktyk szklarskich jest to efekt nadmiaru butylu zastosowanego przez producenta szyb, majgcy
co najwyzej aspekt wizualny, poprawiajgcy izolacyjnosé szyb zespolonych., nie podlegajgce reklamacii.

Podstawa:

EN 572-2:2012 - Szkto w budownictwie

-- Podstawowe wyroby ze szkia sodowo-wapniowo-krzemianowego -- Czeé¢ 2: Szkto float.

EN 12150 - 1+A1:2019 - Szkfo w budownictwie

-- Termicznie hartowane bezpieczne szkio sodowo-wapniowo-kizemianowe -- Cze$¢ 1: Definicja i opis.




EN 1096 - 5:2016 - Szkio w budownictwie -- Szkto powlekane

-- Czeé¢ 5: Metoda badania i klasyfikacja wiasciwosci samoczyszczqeych powierzchni szkiet powlekanych

EN ISO 12543 -2:2022 - Szkto w budownictwie

-- Szkfo warstwowe i bezpieczne szkio warstwowe -- Cze$¢ 2: Bezpieczne szklo warstwowe

3.6. Wylqczenia z oceny

Ocenie nie podlegajg powloki narazone na dziatanie temperatur powietrza nizszych niz -25 o C oraz wyzszych
od +55 o C. Powierzchnie malowane oraz okleinowane przygotowywane w réznych partiach produkeyjnych moga
rozni¢ sie miedzy sobq kolorem, odcieniem, strukturg oraz potyskiem. Zgodnie z charakterystykq pracy rolowanie
pancerza bramy / kraty rolowanej / rolety zewnetrznej moze powodowad $cieranie sie powtok lameli / profili,
kidre jest zjawiskiem naturalnym i nie podlega ocenie. Podczas pracy bramy segmentowej z uwagi na dopuszczalne
odchytki wymiarowe paneli, rozszerzalnosé¢ temperaturowq oraz charakterystyke pracy bramy zjawiskiem naturalnym
jest wycieranie segmentéw na zamkach fgczeniowych i nie podlega ocenie. Zgodnie z charakterystykq pracy bramy,
rolety, okna, drzwi w miejscach styku powierzchni z uszczelkami doszczelniajgeymi moze dochodzi¢ do $cierania
sie powtok, co jest zjawiskiem naturalnym i nie podlega ocenie. Wszelkie wady wizualne, kiére po zamontowaniu
wyrobu nie sq widoczne nie podlegajg ocenie. Reklamowane (wymieniane) pojedyncze panele mogg sie rézni¢ innym
odcieniem , co jest zjawiskiem dopuszczalnym.

4. Zapisy koricowe

Niniejsza instrukcja obowigzuje w obszarach oceny wizualnej produkiéw, kiérg nalezy analizowad i przestrzegad
w odniesieniu do zapiséw normatywnych, OWH, kart gwarancyjnych oraz pozostatych zapiséw jakosciowych

funkcjonujgeych w EKO - OKNA S.A
Dokumenty zwigzane:

Normy:

PN-EN 14351-1+A2:2016-10 - Okna i drzwi

-- Norma wyrobu, wiasciwosci eksploatacyjne -- Czes¢ 1: Okna i drzwi zewnetrzne

PN-EN 12608-1+A1:2021 - Profile z nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu) (PVC-U) do produkcji okien i drzwi
-- Klasyfikacjo, wymagania i metody badar -- Czeéé 1: Niepowlekane profile z PVC-U o powierzchniach w jasnych
barwach

PN-EN 1279-1:2018 - Szkfo w budownictwie -- zolacyjne szyby zespolone

-- Cze$¢ 1: Postanowienia ogdlne, opis systemu, zasady substytucii, folerancje i jako$¢ wizualna

EN 572-2:2012 - Szkto w budownictwie

-- Podstawowe wyroby ze szkia sodowo-wapniowo-krzemianowego -- Cze$¢ 2: Szkto float.

EN 12150-1+A1:2019 - Szkto w budownictwie

-- Termicznie hartowane bezpieczne szkio sodowo-wapniowo-kizemianowe -- Czeé¢ 1: Definicja i opis.

EN 1096 - 5:2016 - Szkto w budownictwie -- Szkto powlekane
-- Cze$¢ 5: Metoda badania i klasyfikacja wiasciwosci samoczyszczqeych powierzchni szkiet powlekanych

EN ISO 12543-2:2022 - Szkto w budownictwie

-- Szkto warstwowe i bezpieczne szklo warstwowe -- Cze$¢ 2: Bezpieczne szklo warstwowe

PN-ISO 7724-1:2003 Farby i lakiery -- Kolorymetria -- Czes¢ 1: Podstawy




6

PN-ISO 7724-2:2003 Farby i lakiery -- Kolorymetria -- Cze$¢ 2: Pomiar barwy
PN-ISO 7724-3:2003 Farby i lakiery -- Kolorymetria -- Cze$¢ 3: Obliczanie réznic barwy

Instrukcje / wytyczne:

Wytyczne do montazu okien i drzwi zewnetrznych

-Wyd. 11 /2022 Gitegemeinschaft Fenster, Fassaden und Haustiren e. V., Frankfurt IFT Rosenheim.
Instrukcije systemowe 1SO 9001:2015 - Produkcija i dostarczenie wyrobu

Kryteria Oceny Jako$ciowej Szyb Zespolonych 3,/2019

Karty Gwarancyine

Instrukcje montazu

Wytyczne do montazu okien i drzwi zewnetrznych

-Wyd. 11 /2022 Gitegemeinschaft Fenster, Fassaden und Haustiren e. V., Frankfurt IFT Rosenheim.
Instrukeje systemowe 1ISO 9001:2015 - Produkcja i dostarczenie wyrobu

Kryteria Oceny Jako$ciowej Szyb Zespolonych 3,/2019

Karty Gwarancyjne

Instrukcje montazu
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